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Как известно, для регенерации используются чистые газы. Например, в 

состоянии регенерации находится реактор 60 Р -1 В. В этом случае газы подаются сверху 

реактора вниз. 

 

Очищенные газы закачиваются в газовое сопло 60 В-1 при температуре 165 oC, 

газы регенерации при температуре 185 oC и давлении до 30 кПа и 40000 нм3/ч 

набиваются в трубы печи и падают 60 Р. -1.  

Расход газов измеряется приборами и регулируется жалюзи-

регуляторами.Регенерационные газы отбираются снизу трубы и нагреваются до 330-335 
oC. Нагрев осуществляется за счет сжигания топливных газов. 

Питание Xavo V-2 осуществляется от воздухозаборника. Сопло топливного газа 

установлено в багажнике. Здесь установлен топливовоздушный смеситель. 

Количество топливного газа, подаваемого в печь, зависит от температуры 

регенерационного газа и регулируется автоматически. Соотношение топливного газа и 

воздуха составляет 1:10. Печь закрывается изнутри подкладкой. Нагретые в топку газы 

регенерации направляются в реактор через тарельчатый клапан  № 10. При этом кран № 

13 закрывается, а кран № 16 открывается. 

Давление регулируется клапаном. Горячие газы регенерации поглощаются 

катализаторами, нагревают их и ждут достижения температуры. 

Катализаторы нагревают в течение 7 часов. В катализаторе температура доходит 

до 300 oC. Через 7 часов в реактор подают сернистый газ, сернистый газ подают на 18 

клапанов. 

Давление высокосернистого газа 60 кПа блокируется диском Д 318. Для 

восстановления активности катализатора подается кислород, SO2 образует с кислородом 

SO3 и разлагается под действием N2S при 300 oC.   

Через 4 часа концентрация кислого газа уменьшится. Открытие D3 №16 

происходит медленно. Концентрация H2S не должна превышать 1. Опрыскивание 

длится 30 минут. 
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Идет с поверочными газами.Выходящие газы поступают в газовое сопло через Д3 

№17. После распыления контролируют температуру топлива D3 №16 и катализатора. 

Режим 1 D, если температура превышает 325 оС, запускается этап охлаждения. 

Если температура меньше 325 оС, звучит сигнал тревоги и режим продолжается. Общая 

продолжительность этапа 11,5 часов. 

Фаза охлаждения осуществляется в открытом виде. Фаза охлаждения 

заключается в следующем. 

Он медленно сжимается, чтобы предотвратить внезапное падение давления, 

которое может повлиять на поступление серы в чистые газы в коллектор. Затем в 

газовую плиту поступают чистые газы. ГЭ - 111. Газы из воздуходувки поглощаются 

через реакторы типа адсорбционной ступени. 

Температура катализатора снижается с 300 оС до 700 оС. В нем циркулируют 

холодные газы.Охлаждающие газы падают из реактора Д 3 10 печи Р-1. В нем нагрев до 

310 оС приходится на коллектор чистого газа. D 3-14 этот режим необходим для режима 

экономии духовых шкафов. 

Готовы подключиться на стадионе. Подключение к режиму адсорбции 

происходит до тех пор, пока катализатор реактора не насытится серой. При повторном 

подключении газов давление выравнивается путем закрытия байпасов Д3-13. Данная 

операция регулируется режимом – RD. Охлаждение длится 36 часов 50 минут. 

Реактор, используемый для удаления серы из природного газа, дает 

возможность снизить металлоемкость оборудования за счет уменьшения диаметра 

корпуса абсорбера при очистке высокосернистых газов и способа очистки от кислых 

компонентов, улучшающего уровень очистки, снижающий нагрузку на массообменные 

пластины, эффективно используется в сфере технического производства. Этот реактор 

состоит из следующих компонентов. 

Реактор, изображенный на рисунке 1, представляет собой вертикальный 

цилиндрический аппарат с эллиптической крышкой диаметром 1400 мм и высотой 

14000 мм. Корпус реактора изготовлен из стали 12ХМ+ЭИ496 толщиной 40 мм. Кузов 

покрыт изнутри слоем огнестойкого бетона толщиной 125-200 мм. 
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Рисунок 1. Обзор реактора сероочистки газа. 

1- корпус; 2- подкладка; 3-катализатор; 4- опорное кольцо; 5-разъем для 

подключения термопары; 6- выход газосырьевой смеси; 7-я крышка; 8- нижний 

патрубок; 9-манометрическая муфта; 10-выход газа хладагента; 11- база; 12-форсунка 

защитного клапана; 13-воздухозаборник; люк 14; 15- патрубок подачи газосырьевой 

смеси; 16-съемный шип-забор; 17- базовый список. 

Внутри аппарата расположены 6 разъемных шипованных решеток, на которых 

уложен катализатор в форме таблеток. Решетки установлены на кольцеобразных опорах, 

приваренных к корпусу реактора. Все внутренние устройства аппарата изготовлены из 

стали ЭИ496. 

На каждом слое катализатора установлены хромоникелевые трубки для передачи 

охлаждающего циркулирующего газа. 

В аппарат через верхний люк диаметром 450 мм загружается 12 m3  

таблетированного катализатора. Газосырьевая смесь подается в верхнюю секцию через 

сопло на верхней части аппарата и проходит через все слои катализатора подряд. 

  Реакторы гидроочистки работают в условиях химической и электрохимической 

коррозии, а также механической коррозии под воздействием катализатора 

металлоизделий. Химическая коррозия возникает под воздействием 

высокотемпературных газов серы и водорода, а электрохимическая – под воздействием 

воды и диоксида серы, содержащихся в дымовых газах. 
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Чем выше содержание серы в сырье, а сероводорода в циркуляционном газе, тем 

больше оборудование подвержено коррозии. 
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