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В производстве достаточно распространенным методом малосернистой очистки 

являются селективные (эффективные) процессы. Он имеет небольшое количество 

сшивок Н2S /СО2 и также используется для очистки отходящих газов процесса Клауса. 

Сильнопоглощающие вещества изучены слабо, не приведены их физико-химические 

константы, практическая информация, методы решения этих процессов. Когда 

кинетическая зависимость основана на селективном преимуществе химического 

сорбента с раствором, она требует точного расчета - книги производства абсорбентов, 

количества рабочих тарелок, времени контакта жидкость-газ и т. д. В заключение 

следует отметить, что интерес к эффективной уборке растет во всем мире. В то же время 

не существует абсорбентов, которые не обладали бы всеми удобными возможностями 

очистки от серы. В каждой конкретной ситуации, в зависимости от состава газа 

(взаимодействие Н2S /СО2, сероорганическая смесь), требований к очистке газа, 

давления в системе и т.д., необходимо выбирать подходящий поглотитель. сбор 

поглотителей или недавно разработанных поглотителей. 

Абсорбционный метод очистки газов основан на использовании различных смесей газов 

и жидкостей. Процессы абсорбции классифицируются по разным признакам. В 

зависимости от физических и химических свойств абсорбции их можно разделить на 

физические и химические процессы абсорбции. Необходимо быть таким. 

Для физического поглощения обычно используют воду, органические соединения — 

электролиты, такие как н-метилпирролидон, сульфолан, пропиленкарбонат, метанол и 

др. 

В процессе химической абсорбции происходит химическая реакция газов с сорбентами, 

наиболее распространенными из которых являются этаноламины - моноэтаноламин 

(МЭА), диэтаноламин (ДЭА), триэтаноламин (МДЭА и др.). Также используются другие 

процессы очистки, такие как очистка аммиаком и щелочью. 

По сравнению с диэтаноламином (ДЭА) или триэтаноламином (ТЭА), моноэтаноламин 

(МЭА) подходит для газоочистителей тонкой очистки, поскольку он имеет более 

сильное основание и меньшую молекулярную массу. Константа диссоциации МЭА 

составляет 5х10-5 при 200°С, ДЭА 6х0-6 и ТЭА с диэтаноламином 3х10-7. константа 

диссоциации с кислыми газами выше в 1,7 раза. Требуется для реакции против МЭА. 

Кроме того, МЭА имеет очень низкую температуру кипения и легко подвергается 

ректификационной очистке. 

Недостатком МЭА является то, что давление его паров намного выше, чем у ДЭА или 

ТЭА, и поэтому его потери на испарение могут быть высокими. Однако потери МЭА 
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можно уменьшить, промыв верхнюю пластину водой. Раствор МЭА обладает большей 

коррозионной активностью по сравнению с ДЭА. 

К преимуществам ДЭА относятся низкие энергозатраты в процессе регенерации 

растворов, частичная коррозионная активность, что позволяет использовать более 

концентрированные растворы. Их размещают больше с насыщенными газами. 

После очистки природный газ должен содержать минимальное количество кислотных 

компонентов. Углекислый газ и соединения серы вызывают коррозию оборудования и 

труб. Соединения серы и их горение отравляют окружающую среду. 

 

Жидкостные процессы используются для очистки газов от кислых компонентов. 

Используются жидкостные процессы и процессы адсорбционной очистки. 

Гемосорбционные процессы. Эта группа основана на преимуществе химического 

взаимодействия кислотных компонентов с абсорбентами, большую часть которых 

составляют амины: МЭА, ДЭА, ТЭА, МДЭА, диизопропаноламин, дигликоламин. В эту 

группу также можно включить процессы щелочной очистки и аминокислотной очистки. 

Абсорбционные процессы. Это процесс, при котором кислотные компоненты 

извлекаются с помощью абсорбентов.В качестве абсорбентов в этих процессах могут 

использоваться N-метилперрилидон, пропиленкарбонат, трибутилфосфат, ацетон, 

метанол и др. 

Эти процессы эффективны для газов, состоящих из множества кислых компонентов, 

поскольку поглотительная способность абсорбентов пропорциональна парциальному 

давлению кислых газов. 

Интегрированные процессы. В эту группу входят процессы одновременного 

использования химической и физической абсорбции. Наиболее распространенным из 

этих процессов является «Сульфинол», в котором в качестве абсорбента используется 

комбинация сульфинола, диоксидтетрагидротиофена с некоторым химическим 

абсорбентом. В качестве химических абсорбентов используются амины, в первую 

очередь диизопропаноламин (ДИПА). Во всех методах абсорбции кислых компонентов 

селективность (эффективность) должна иметь химическую и высокотемпературную 

адаптацию, низкую испаряемость паров, низкую коррозионную активность, высокую 

поглотительную способность и химическую инертность к углеводородам. Кроме того, 

цена доступная и менее токсичная. 

В начальном процессе в качестве абсорбента используют горячий раствор соли 

щелочного металла. В процессе абсорбции Н2S восстанавливается до простой серы. 

Применительно к СО2 этот процесс считается простым циклическим сорбционным 

процессом. Основным недостатком процесса является высокая токсичность абсорбента. 

В Стретфорде в качестве абсорбентов используются две формы натриевой соли 

антрахинондисульфокислоты. В процессе хемосорбции для очистки природного газа от 

кислых солей применяют только аминные процессы. 

В мировой практике ТЭА первым нашел применение при производстве аминной смеси 

для очистки газов, заменяющей моно- и диэтаноламин с очень низкой поглотительной 

способностью. 

Данные показывают, что моноэтаноламин более летуч. Пароупругость 750С  25% 

раствора моно-, ди-, триэтаноламина составляет 0,40, 0,043, 0,039 мм рт.ст. По мере 

увеличения концентрации этаноламина эластичность этаноламина увеличивается. 
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Очистка природного газа на заводе осуществляется в два потока: малосернистый газ 

состоит (% по объему): H2S - 0,3 - 0,4 и СО2 - 1,3 - 1,4, а высокосернистые газы 

Ортабулока и озера Денгиз - 6 ти от H2S и 5. из СО2 – ti % состоит из процентов. Степень 

насыщения растворов МЭА кислыми газами составляет 0,5 - 0,6 моль/моль, H2S - 0,20 - 

0,25 моль/моль за счет абсорбции, СО2 - 0,30 - 0,35 моль/моль за счет абсорбции. 

Обеспечение одного уровня сероводорода до 20мг/м3 не обеспечивает очистку газа. 

Второй уровень позволяет до очистки газа получать газ с содержанием сероводорода не 

более 20 мг/м3  
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